Pressenkonstruktion

Verwendung in der Industrie

STRECON

Building Strength by Stripwinding

Tool Assembly Press (TAP)

Presskraft 300T / 650T

STRECON ist Hersteller von hydraulischen Montagepressen mit einer Presskraft bis zu 650T fir
die Montage von Werkzeugen durch Einpressen. Der Pressenrahmen ist bandgewickelt und
gewahrleistet eine effektive Vorspannung des Stahlrahmens. Selbst bei maximaler Presslast
bleibt der Rahmen in einem vollstandig druckbelasteten Zustand. Die Presse ist mit einem
600-bar-Hochdruck-Hydraulikaggregat und Proportionalventiltechnik ausgestattet und lasst
sich durch manuelle Voreinstellung und Anpassen der erforderlichen Druckkraft wahrend des
Betriebs leicht bedienen. Die Werkzeugmontagepresse ist auerdem mit einer einstellbaren
Leerlaufgeschwindigkeit im Niederdruckkreislauf ausgestattet. Die Zylindergeschwindigkeit
unter Werkzeugbelastung von ~1 mm/s wird bei Bedarf automatisch aktiviert.

Die Vorderseite der Montagepresse ist fiir die Handhabung der Werkzeuge reserviert.

Der verschiebbare Pressentisch gewdhrleistet eine leicht zugangliche Positionierung und
Einstellung der Werkzeuge, bevor sie in den Pressraum gebracht werden. Das Bedienfeld
befindet sich neben dem Pressentisch und bietet einen perfekten Uberblick tiber den
Pressvorgang. Die TAP-Maschine ist sehr sicher und kann nicht mit offener Tlr betrieben
werden. Sie kann jedoch zum axialen Vorspannen des Werkzeugsatzes gedffnet werden.

In einem solchen Fall hat der Bediener sicheren und einfachen Zugang zur mechanischen
Verriegelung der Werkzeuge mit einem Schraubenschlissel, wahrend das Werkzeugpaket
unter statischem Druck gehalten wird. Dieses Konstruktionsmerkmal ermdglicht einen
reibungslosen, kontrollierten, sicheren und benutzerfreundlichen Betrieb der Montagepresse.

Das Hydraulikaggregat und der Schaltschrank sind in die Presse integriert, so dass sich die
Anlage leicht mit einem Gabelstapler versetzen lasst. Die Werkzeugmontagepresse kann
einfach in der Produktionslinie oder im Werkstattbereich installiert und an die Strom- und
Druckluftversorgung angeschlossen werden.

Werkzeugmontage, axiales Vorspannnen und Demontage sind wichtige Vorgange fir
Gesenke fir Umformprozesse wie Kalt- und Warmmassivumformung sowie andere
Hochdruckanwendungen, deren Werkzeuge durch Einpressen montiert werden.

Maximalkraft

3000 kN

6500 kN

Arbeitsraum

W400 x D500 x H400 mm

W545 x D750 x H515 mm

W1250 x D1250 x H2150

W1335x D1370 x H2245

Abmessungen
mm mm
Gewicht 2500 kg 3750 kg
Max StoBBelhub 305 mm 305 mm
Eilgang Eilgang
ca. 10 mm/s ca. 10 mm/s
Geschwindigkeit
Arbeitsgang Arbeitsgang
~1 mm/s ~1 mm/s

Bandgewickelte Pressrahmenkonstruktion Pressenkonstruktion

www.strecon.com



