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Die SC200+ und SC 400+ Bandarmierungen sind einzigartige hochsteife Vorspannwerkzeug-
systeme, deren Wickelkern aus Hartmetall besteht. Die Verwendung eines Hartmetallkerns als 
innersten Ring einer Bandarmierung gewährleistet eine Werkzeugsteifigkeit von bis zu 400 
GPa. Ein konventioneller Armierungsring weist ein E-Modul von etwa 225 GPa auf. 

Zusätzlich zur hohen Steifigkeit kann die Bandarmierung eine bis zu doppelt so hohe 
radiale Belastung im Vergleich zu einem konventionellen Armierungsring aufnehmen. 
Das Bandarmierungskonzept ist auch als STRECON E+ bekannt, was auf den hohen 
Elastizitätsmodul verweist.

Die SC 200+ Bandarmierung wird mit Strip200 Material hergestellt und ist bis zu 200 °C 
temperaturbeständig. Die Temperaturfestigkeit für die SC 400+ Bandarmierung liegt bei 400 °C. 
Insgesamt haben E+ Bandarmierungen folgende Vorteile:

1) Höhere Lebensdauer der Umformmatrize
2) Reduzierte physikalische Deformation der Umformmatrize
3) Mehrfache Wiederverwendung der Armierung mit konstanter Leistungsfähigkeit

Die Konstruktion der Bandarmierung wird immer auf den konkreten Anwendungsfall 
hinsichtlich Prozess, Werkzeugkonstruktion, Werkstoffe, Härte, Konuswinkel etc. angepasst.

Der Bandarmierungstyp mit hoher Steifigkeit ist für Massivumformverfahren geeignet,  bei 
denen hochpräzise und hochbeanspruchte Gesenke mit unrunden Innengeometrien und 
scharfen Kanten eingesetzt werden. Die Armierung ist auf eine optimale Balance aus radialer 
Vorspannung und reduzierter Matrizendeformation ausgelegt. Die hohe Steifigkeit der 
Armierung kann die Deformation der Umformmatrize um bis zu 30 % reduzieren.

Das STRECON-Bandarmierungssystem hat sich in der Massenproduktion als sehr 
kosteneffizient erwiesen und ermöglicht normalerweise eine Reduktion der Werkzeugkosten 
um 25 - 30 %.

Verwendung in der Industrie

Bandarmierungskonstruktion

SC200+ / SC400+ | E+ Bandarmierung

Beispiele von geeigneten Teilen für das STRECON E+ systemDer Bandwicklungsprozess STRECON E+ Bandarmierung


