STRECON

Building Strength by Stripwinding

SC200 / SC400 Bandarmierung

Bandarmierungskonstruktion SC200 und SC400 sind Standardkonzepte fiir bandgewickelte Armierungen, die eine optimale
radiale Vorspannung fiir Umformmatrizen bieten. Der innere Kern der Armierung besteht
aus gehdrtetem Werkzeugstahl und das Bandstahlmaterial ist flir SC200 bis zu 200° C und fir
SC400 bis zu 400° C bestandig. Der Aulenmantel aus Stahl wird durch Warmschrumpfen mit
dem Bandarmierungsabschnitt verbunden.

SC200 und SC400 Bandarmierungen sind starkere Werkzeugsysteme als gewdhnliche
Armierungsringe (d.h. Einzel- und Doppelringe). Die STRECON Bandarmierungen kdnnen
eine héhere Vorspannung fiir Umformmatrizen bereitstellen (z.B. 8%0 UbermaR) ohne die
Streckgrenze der Bandarmierung zu tberschreiten. Normale Armierungsringe kdnnen diesen
Grad radialer Unterstltzung der Matrize nicht erreichen und wiirden sich plastisch verformen
oder sogar reif3en. Die STRECON Bandarmierung bleibt selbst bei maximalem Prozessdruck
vollstandig elastisch. Dieses einzigartige Produktmerkmal bietet zwei wichtige Vorteile:

1) Hohere Lebensdauer der Umformmatrize
2) Mehrfache Wiederverwendung der Armierung mit konstanter Leistungsfahigkeit

In jedem Fall sind spezifische Berechnungen erforderlich.

Verwendung in der Industrie Die SC200 Armierung wird vor allem fiir das KaltflieBpressen und vergleichbare
Massivumformverfahren mit hohen oder sogar extremen Werkzeugbelastungen eingesetzt.
Die SC400 Armierung wird hauptsdchlich fiir das Warmumformen und vergleichbare
Anwendungen unter erhdhter Temperatur mit hohen oder sogar extremen

Werkzeugbelastungen eingesetzt.

Sowohl SC200 als auch SC400 kénnen auf Umformmaschinen aller Art eingesetzt werden. Der
Mindest-AuBendurchmesser der beiden Armierungstypen betragt 36 mm.
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